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聚氯乙烯（PVC）瓦 

1 范围 

本标准规定了聚氯乙烯（PVC）瓦（以下简称 PVC瓦）的术语和定义、分类和标

记、材料、要求、试验方法、检验规则、标志、包装、运输和贮存。 

本标准适用于工业、民用建筑物的硬质屋面、墙体板，不适用于其它用途的 PVC

瓦。 

2 规范性引用文件 

下列文件对于本标准的引用是必不可少的。凡是注日期的引用文件，仅注日期的版

本适用于本标准。凡是不注日期的引用文件，其最新版本（包括所有的修改单）适用于

本标准。 

下列文件对于本文件的应用是必不可少的。凡是注日期的引用文件，仅所注日期的

版本适用于本文件。凡是不注日期的引用文件，其最新版本（包括所有的修改单）适用

于本文件。 

GB/T 250-2008  评定变色用灰色样卡 

GB/T 1033.1-2008 塑料 非泡沫塑料密度的测定 第1部分：浸渍法、液体比重瓶法

和滴定法塑料密度和相对密度试验方法 

GB/T 1040.1-2006 塑料 拉伸性能的测定 第1部分：总则  

GB/T 1040.2-2006 塑料 拉伸性能的测定 第2部分：模塑和挤塑塑料的试验条件 

GB/T 1043.1-2008 塑料 简支梁冲击性能的测定 第1部分：非仪器化冲击试验 

GB/T 9341-2008 塑料 弯曲性能的测定 

GB/T 11547-2008 塑料 耐液体化学试剂性能的测定 

GB/T 1633-2000 热塑性塑料维卡软化温度（VST）的测定 

GB/T 7106-2008 建筑外门窗气密、水密、抗风压性能分级及检测方法 

GB/T 9341-2008  塑料 弯曲性能的测定（ISO 178: 2008，IDT） 

GB/T 2406.1-2008 塑料 用氧指数法测定燃烧行为 第1部分：导则 

GB/T 2406.2-2009 塑料 用氧指数法测定燃烧行为 第2部分：室温试验 

GB/T 11186.2-1989 漆膜颜色的测量方法 第二部分:颜色测量 

GB/T 11186.3-1989 漆膜颜色的测量方法 第三部分:色差计算 

GB 8624-2012 建筑材料及制品燃烧性能分级 

GB/T 2828.1-2003 计数抽样检验程序  第一部分：按接收质量限（AQL）检索的逐

批检验抽样计划 

 

3 术语和定义 

下列术语和定义适用于本标准。 

3.1 聚氯乙烯（PVC）瓦 

PVC 瓦是以聚氯乙烯树脂为主要原料，辅以其他高分子材料为助剂，经挤出成型的

具有各种波形的硬质屋面材料。 



                                               T/CBMCA 00 X-2019 

4 
 

3.2 波高  

波峰到波谷的距离。 

3.3 波距  

两相邻波峰的距离。 

4 分类和标记 

4.1 分类 

4.1.1 按产品的波形分 

根据波形不同分为圆波形和梯形两种，分别用Y和T表示。 

4.1.2 按产品的结构分 

按结构分：单层瓦和多层复合瓦（2层、3层、4层及 5层等）。 

4.1.3 按产品表层材料分 

按表层材料分为：无复合层产品（单层瓦）、PVC 复合瓦、改性 PVC 复合瓦（APVC

瓦）。 

4.2 产品标记 

产品按下列顺序标记：产品层数、表层材料、类型、宽度、厚度、波距、波高。 

标记示例： 

 规格为 2 层的 3.0 ㎜×1050 ㎜的 PVC 圆波形复合瓦，波距为 63mm，波高为 16mm

标记为： 

2 层 PVC 复合瓦 Y-1050-3.0/63-16  

5 要求 

5.1 外观质量 

表面应平整，厚度均匀，无裂纹、裂口、破孔、烧焦、气泡、明显麻点、异色

点。 

5.2 尺寸偏差 

PVC瓦尺寸偏差应满足表1的要求。 

表1 PVC瓦尺寸偏差要求 

项目 长度 宽度 厚度 

允许偏差 ±30mm ±10mm ±10% 

5.3 密度 

PVC瓦的密度应不大于 1.75/cm3
。 

5.4 弯曲强度以及弯曲弹性模量 

PVC瓦的弯曲强度应不小于40MPa，弯曲弹性模量应不小于2200MPa。 
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5.5 简支梁无缺口冲击强度 

PVC瓦的简支梁无缺口冲击强度应不小于40 kJ/m
2
。 

5.6 拉伸屈服应力和拉伸断裂标称应变 

PVC瓦的拉伸屈服应力不小于30MPa，断裂标称应变应不小于20%。 

5.7 维卡软化温度 

PVC瓦的维卡软化温度应不小于80℃。 

5.8 加热后尺寸变化率 

PVC瓦的加热后尺寸变化率应不超过2.0%。 

5.9 加热后状态 

PVC 瓦应不产生气泡、裂纹和麻点。 

5.10 低温落锤冲击 

PVC瓦进行低温落锤冲击试验，破裂的试样数应不超过1个。 

5.11 耐酸性 

PVC 瓦经 168h 浸泡后，表面无异常。 

5.12 耐碱性 

PVC 瓦经 168h 浸泡后，表面无异常。 

5.13 耐冻融 

PVC瓦经历30个冻融周期后，表面应无裂纹、空鼓、起泡、剥离等变化。 

5.14 氧指数 

PVC瓦的氧指数应不小于32。 

5.15 抗风压性能 

抗风压性能应不小于1.8KPa。 

5.16 承载性能 

3%定挠度下承载力不小于800N。 

5.17 抗冰雹性能 

抗冰雹性能不能低于 4 级要求。 

5.18 燃烧性能 

PVC 瓦的燃烧性能不低于 B1 级。 

5.19 老化性能 

5.19.1 老化时间 
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老化时间为 2000 小时。 

5.19.2 老化后拉伸断裂强度保留率 

老化试验后拉伸断裂强度保留率应不低于80%，断裂伸长率保留率应不低于60% 

6 试验方法 

6.1 状态调节和试验环境 

在（23±2）℃的环境下进行状态调节，用于检测外观、尺寸的试样，调节时间不

少于 1h，其它检测项目调节时间不少于 24h，并在此条件下进行试验。 

6.2 外观 

在自然光或一个等效的人工光源下进行测试，目测距离为 0.6m。 

6.3 尺寸和偏差 

测量长度和宽度用精度至少为 1mm的钢卷尺测量，厚度用精度至少为 0.02mm的游

标卡尺或者千分尺测量，宽度、长度和厚度各测量三个点，取算术平均值，各保留 3

位有效数字。 

6.4 密度 

按照GB/T 1033.1-2008的规定进行测试，取5mm×5mm的样品3个，取算术平均值，并

保留3位有效数字。 

6.5 力学性能 

6.5.1 弯曲强度以及弯曲弹性模量 

按照GB/T 9341-2008的规定进行测试，取20mm×80mm的试样5个，厚度为试样厚度，

取算术平均值，并保留3位有效数字。 

6.5.2 简支梁无缺口冲击强度 

按照GB/T 1043.1-2008的规定进行测试，试验跨距L=（62
+0.5 

0 ）mm，试样采用IeA型，

数量为5个，取算术平均值，并保留3位有效数字。 

6.5.3 拉伸强度和断裂伸长率 

按照GB/T 1040.1-2006和GB/T 1040.2-2006的规定进行测试，取1B型样条5个，拉伸

速度50mm/min，取算术平均值，并保留3位有效数字。 

6.6 维卡软化温度 

按照GB/T 1633-2000的规定中B50法进行试验，试样承受的静负载G=(50±1)N。 

6.7 加热后尺寸变化率 

6.7.1 试样制备 

用机械加工的方法，从 PVC瓦上截取长度为（250±5）mm、宽度为（20±1）mm试

样 3个，在试样的上表面上划两条间距为 200mm 的标线，标线应与纵向轴线垂直，每

一标线与试样一端的距离约为 25mm。并在标线中部标出与标线垂直并相交的测量线。 
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6.7.2 试验设备 

高温试验箱，分度值为 1℃的温度计。 

6.7.3 试验步骤 

用精度为 0.05mm 的量具测量两交点间的距离 L0，精确至 0.1mm，将非共挤面放于

（100±2）℃的高温试验箱内撒有滑石粉的玻璃板上，放置 60+3 
0 min后，连同玻璃板取

出，冷却至室温，测量两交点间的距离 L1，精确到 0.1mm。 

6.7.4 结果和表示 

加热后尺寸变化率按公式(1)计算： 

     ………………………………（1） 

式中： R——加热后尺寸变化率，%； 

L0——加热前两交点间的距离，单位为毫米（mm）； 

L1——加热后两交点间的距离，单位为毫米（mm）。 

取三个试样的算术平均值，并保留三位有效数字。 

6.8 加热后状态 

6.8.1 试样制备 

用机械加工的方法，从PVC瓦上截取长度为（250±5）mm、宽度为（200±5）mm试样

3个。 

6.8.2 试验设备 

电热鼓风箱，分度值为１℃的温度计。 

6.8.3 试验步骤 

将试样水平放于(150±2)℃的电热鼓风箱内撒有滑石粉的玻璃板上，放置30+3  

0

 
min，

连同玻璃板取出，冷却至室温。目测观察是否出现气泡、裂纹、麻点或分离。 

6.9 低温落锤冲击试验 

6.9.1 原理 

按照规定高度和规定质量的落锤冲击试样，对实验结果的评价采用通过法。 

6.9.2 试样制备 

用机械加工的方法，从制品上取长度为（300±5）mm，宽度为（200±5）mm的试样

10个。 

6.9.3 试验设备 

落锤冲击试验机；落锤质量（1000±5）g，锤头半径（25±0.5）mm；低温试验箱。 

6.9.4 试验步骤 

100
0

10 



L

LL
R



                                               T/CBMCA 00 X-2019 

8 
 

将试样在-100 
-2℃的低温试验箱中放置1h后，在标准环境（23±2）℃下进行测试，应

在10s内完成。将试样的共挤面向上放在支撑物上，落锤高度为1000+10 
0 mm，使落锤冲击

在试样共挤面的中心位置上，每个式样冲击一次。观察并记录试样共挤面破裂、分离的

试样个数。 

6.10 耐酸性 

耐酸性按照 GB/T 11547-2008进行试验，试样尺寸为 150mm×50mm×原厚，选用试

剂为 10% H2SO4，浸泡温度(23±2)℃，浸泡时间 168h。 

6.11 耐碱性 

耐碱性按照 GB/T 11547-2008进行试验，试样尺寸为 150mm×50mm×原厚，选用试

剂为饱和 NaOH，浸泡温度(23±2)℃，浸泡时间 168h。 

6.12 耐冻融 

6.12.1 试验仪器 

低温试验箱，最低温度(-30±1)℃。 

6.12.2 试样 

300mm×300mm的试样3个。 

6.12.3 试验过程 

冻融循环30次，每次24h。在(23±2)℃自来水中浸泡8h，在(-20±2)℃低温试验箱

中冷冻16h。 

试验期间如需中断试验，试样应置于低温试验箱中在(-20±2)℃下存放。 

6.12.4 试验结果 

每3次循环后观察试样是否出现裂纹、空鼓、起泡、剥离等情况并做记录。 

6.13 氧指数 

氧指数按照GB/T 2406.2-2009进行试验，试样尺寸为150mm×6.5mm×原厚。 

6.14 抗风压性能 

按照GB/T 7106-2008第9章进行测试，试样长度为1500mm，宽度为制品原宽，紧密固

定在附框上，数量为3个。记录变形检测最大面法线挠度为L/150时的风压，以三个试样

的最小值为试验结果。 

6.15 承载性能 

试样长度为1500mm，宽度为制品原宽，数量为3个，跨距为660mm，加载速度为5mm/min，

记录挠度3%时力值。试样的承载性能按照公式(2)计算： 

       ……………………………（2） 

式中： 

F——承载性能，单位为牛顿（N）； 

1

720
F

W
F 
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W——试样宽度，单位为毫米（mm）； 

F1——试验过程中记录的力值，单位为牛顿（N）。 

取三个试样的算术平均值，并保留三位有效数字。 

6.16 抗冰雹性能 

抗冰雹性能按照T/CBMCA XXX-2019的 6.18进行。 

6.17 燃烧性能 

按照GB 8624-2012的规定进行。 

6.18 老化性能 

老化试验按照GB/T 16422-2014中A法的规定进行。黑板温度为(65±3)℃，相对湿度

为(65±5)%，喷水周期为喷水时间(18±0.5)min，两次喷水间之间无水时间为(102±

0.5)min，无暗周期。 

6.18.1 拉伸强度保留率和断裂伸长率保留率 

6.18.1.1 拉伸试验 

按照GB/T 1040.2-2006的规定进行测试，拉伸速度50mm/min。 

6.18.1.2 结果计算 

拉伸强度保留率按公式（3）计算： 

  

…………………………（3） 

式中： 

R1——拉伸强度保留率，单位为%。 

T0——老化前拉伸强度，单位为兆帕（MPa）； 

——老化后拉伸强度，单位为兆帕（MPa）。 

取五组试样的算术平均值，并保留三位有效数字。 

断裂伸长率保留率按公式（4）计算： 

  

…………………………（4） 

式中： 

R2——断裂伸长率保留率，单位为%。 

ε0——老化前断裂伸长率，单位为百分比（%）； 

ε1——老化后断裂伸长率，单位为百分比（%）。 

取五组试样的算术平均值，并保留三位有效数字。 

7 检验规则 

7.1 检验分类 

7.1.1 出厂检验 

出厂检验以批量为单位，每批抽样三件，随机抽取。检验项目为 5.1、5.2、5.4、

5.5、5.6。 

100
0

1
1 

T

T
R

100
0

1
2 




R
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7.1.2 型式检验 

型式检验项目为第 5章的全部内容。一般情况下每一年进行一次老化性能检测。 

有下列情况之一，应进行型式检验： 

a) 新产品或老产品转厂生产的试制定型鉴定； 

b) 正式生产后，如原材料、工艺有较大改变，可能影响产品性能时； 

c) 产品停产半年以上，恢复生产时； 

d) 出厂检验结果和上次型式检验有较大差异时； 

e）国家质量监督机构提出要进行型式检验要求时。 

7.2 组批与抽样 

7.2.1 组批 

以同一原料、工艺、配方、规格为一批，每批数量不超过 5000m2。。如产量不足

5000m2，则以 10天的产量为一批。 

7.2.2 抽样 

PVC 瓦的材料性能的检验，应从外观、尺寸检验合格的样本中随机抽取相应试验方

法要求数量的样品，外观、尺寸检验按 GB/T 2828.1-2003规定，采用正常检查一次抽

样方案，取一般检查水平Ⅰ，接受质量限 AQL6.5，抽样方案见表 2。 

表2 抽样方案         

单位：m2 

批量范围 

N 

样本大小 

n 

合格判定数 

Ac 

不合格判定数 

Re 

2～15 2 0 1 

16～25 3 0 1 

26～90 5 1 2 

91～150 8 1 2 

151～280 13 2 3 

281～500 20 3 4 

501～1200 32 5 6 

1201～3200 50 7 8 

3201～5000 80 10 11 

7.3 判定规则 

7.3.1 合格项的判定 

7.3.1.1 外观与尺寸的判定 

外观与尺寸检验结果按表3进行判定。 

7.3.1.2 其它性能的判定 
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其它性能测试结果中，若有不合格项时，应从原批中随机抽取双倍样品，对该项

目进行复验，复验结果全部合格，则 PVC瓦及材料性能合格；若复检结果仍有不合格

项时，则该 PVC瓦及材料不合格。 

7.3.2 合格批的判定 

外观、尺寸、其它性能检验结果全部合格，则判该批合格；若有一项不合格，则判

该批不合格。 

8 标志、标签 

应在产品背面或包装物表面上粘贴标签，标签上至少有本标准代号、厂名、地

址、产品名称、批量编号、产品标记等。 

9 包装、运输、贮存 

9.1.1 包装  

PVC 瓦一般不用包装，如客户需要，可以用透明胶带用直接两头捆扎，其它包装按

协议规定进行。 

9.1.2 运输 

运输过程中产品不得在车内碰撞，产品与车厢接触面需用软物垫衬，隔离震动。

装卸中不得抛掷。注意避免磨伤、划伤表面而影响使用。 

9.1.3 贮存 

堆放地面应平整，并按规格型号分别堆放，采取平面堆垛，每垛不超过 200张。

贮存在通风干燥处，室外堆放应遮盖。 


